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WARUM DIESE MATTE AUSWAHLEN?

Diese Matten werden mit hochwertigen Farbstoffen
hergestellt, die das Logo oder die Werbebotschaft Ihres
Unternehmens in leuchtenden Farben darstelit. Erhdiltlich
mit einer Auswahl an strapazierfdhigen Gummiriicken fur
verschiedene Einsatzorte.

- Hergestellt mit unserem hochmodernen ChromoJET-Drucker
- Wdhlen Sie aus unserer breiten Palette von 130 Farben

« ECONYL®-Garn, welches vollstéindig aus Abfallprodukten
hergestellt wird, ist eine bahnbrechende Alternative zu
herkdmmlichem Nylon. Durch die Umwandlung von entsorgten
Materialien zu hochwertigem Garn tragt Econyl® dazu beij, die
naturlichen Ressourcen zu erhalten und Abfall zu reduzieren.

SPEZIFIKATIONEN

Garn ECONYL® regeneriertes Nylon
1/8th gauge cut pile

Rickseite + Tragermaterial: Nicht gewebter,
gebundener Spinnpolyester

+  Gummiunterlage: 100% Nitrilgummi mit 34%
recycelten Anteilen im Polymer -phthalatfrei
- Nitrilkautschuk far maximale
Olbestdndigkeit, Haltbarkeit und Leistung

« Ausfiihrung: Glatt oder genoppt
+ Dicke: 1.4 mm (auch in 25 mm erhditlich)

Andere +  Florgewicht: 625 g/m?
Eigenschaften . Florhéhe: 6 mm
.+ Gesamtgewicht: 2300 g/m? (+ 4 %)

-ECONYL

" Regehorated Nylori_
’

2m40

Farbecht &

besténdig

2

Rugoraricaes Npaon, volsldne g
@5 Actoliproducten hargeste it

Glatte

Ruckseite

STANDARDGROREN
60x85 85x300 115x300 200x200
75x85 115x180 150x200 200x300
85x115 115x200 150x240
85x150 115x240 150x250
85x240 115x250 150x300

SONDERGROREN
Max. Breite:

Glatte Ruckseite, mit Rand: 240 cm
Glatte Ruckseite, onne Rand: 235 cm
Genoppter Rucken: 220 cm

Max. Lédnge: 600 cm

GréRentoleranz: +/- 2%

Gewichtstoleranz: +/- 5%



REINIGUNGSANLEITUNG

® O

1. Vorwdsche 2-3 mins Medium
2. Abfluss 1 min

3. Vorwdsche'! 2-3 mins Medium
4. Abfluss T min

5. Hauptwdsche 2 5-8 mins Hoch

6. Abfluss T min

7.Spulen 1 2 mins Hoch

8. Abfluss T min

9. Spulen 2 2 mins Hoch

10. Abfluss 1 min

11. Extrahieren 8 8-10 mins

Geteilter Extraktionszyklus und Trocknung
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Kalt

Kalt

40-50°C

Kalt

Kalt

1. Extrahieren 2 mins Niedrige
Geschwindigkeit

2. Abfluss I min Waschgeschwindigkeit

3. Extrahieren 5 mins Hohe Geschwindigkeit

Hinweise

Hinweise
1. Optional

2. FUr bedruckte Matten wird ein neutrales (pH 7)
nichtionisches Reinigungsmittel empfohlen. Die
Verwendung alkalisch aufgebauter Produkte wird
nicht empfohlen.

3. Beim Herausziehen perforierter Matten wird ein
einmaliger Hochgeschwindigkeitsauszug
empfohlen (maximale G-Kraft 600 G). Wenn nicht
perforierte Matten oder gemischte Ladungen
perforierter Matten entnommen werden, erfolgt
ein geteilter Extraktionszyklus, wie unten
beschrieben empfohlen, um eine optimale
Wasserentnahme zu erreichen.

Q)

1. Trocken

L

10-15 mins Max. 80°C

2. Abkuhlen 5 mins

Legen Sie die Matten nach der Entnahme aus dem Trockner flach hin. Lassen Sie die Matten vor dem Rollen abkthlen.
Rollmatten stapeln sich zur Auslieferung. Lagern Sie bedruckte Matten niemals gefaltet oder stapelweise in feuchtem

Zustand, um Farbubertragungen zu vermeiden.



FARBEN
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