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POURQUOI CHOISIR CE TAPIS?

Ces tapis sont fabriqués a I'aide de colorants de haute
qualité, ce qui donne des couleurs vives et une grande
clarté au logo ou au message de votre entreprise. lIs sont
disponibles avec un choix de supports en caoutchouc
durable pour s’adapter a différents lieux.

- Fabriqué a l'aide de notre imprimante ChromoJET ultramoderne

- Choisissez dans une palette de 130 couleurs

- Le fil ECONYL® est une alternative révolutionnaire au nylon
traditionnel, fabriqué entierement & partir de déchets. En
transformant des matériaux mis au rebut en fils de haute qualité,

ECONYL® contribue & préserver les ressources naturelles et
réduire les déchets.

SPECIFICATIONS

Fil Nylon Regénéré ECONYL®
Pile coupée de calibre 1/8

+ Poids du tapis: 1613 g/m? (+ 4 %)

support + Support primaire: Polyester non tissé,

file et collé

+ Support en caoutchouc: 100% nitrile avec 34%
de contenu recyclé post-industriel dans le
polymeére - Pour une résistance a I'huile, une
durabilité et une performance maximales -
Moulé par compression
avec des bordures renforcées sur les quatre
cotés

+ Motif: Lisse ou clouté

- Epaisseur:1.4 mm (aussi disponible en 2.5 mm)

Autres + Poids de la pile: 625 g/m?
proprietes + Hauteur de la pile: 6rm
+  Poids total: 2300 g/m? (+ 4 %)

Solidité des

couleurs et durabilité
del'image
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TAILLES STANDARD

60x85 85x300 115x300 200x200
75x85 115x180 150x200 200x300
85x115 115x200 150x240
85x150 115x240 150x250
85x240 115x250 150x300

TAILLES SPECIALES

Largeur max.:

Dos lisse, avec bord: 240 cm
Dos lisse, sans bord: 235 cm
Dos clouté: 220 cm

Longueur max.: 600 cm

Variance de la taille: +/- 2%
Variance du poids: +/- 5%



INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE

1. Pré-lavage

2. Drainage

3. Pré-lavage'!

4. Drainage

5. Lavage principal 2
6. Drainage
7.Ringage 1

8. Drainage

9. Ringage 2

10. Drainage

11. Extraction 3

®

2-3 min
1 min
2-3 min
T min
5-8 min
1 min
2min
T min
2 min
I min

8-10 min

O

Moyen
Moyen
Haut
Haut

Haut

Cycle d'extraction fractionné et séchage

O

1. Extraction 2 min
2. Drainage 1 min
3. Extraction 5 min
Notes

Vitesse de nettoyage

Vitesse lente

Haute vitesse

Froid
Froid
40-50 °C
Froid

Froid

1. Séchage

Notes
1. Optionnel

2. Un détergent non ionique neutre
(pH 7) est recommandé pour les tapis
imprimés. L'utilisation de produits
alcalins n'est pas recommandée.

3. Lors de l'extraction de tapis perforés, il
est recoommandé d'effectuer une seule
extraction & grande vitesse. Si des tapis
non perforés ou des charges mixtes de
tapis perforés sont extraits, un cycle
d'extraction fractionné, commme ci-
dessous, est recommandé pour obtenir
une extraction optimale de l'eau.

®

10-15 mins

L

Max. 80°C

2. Refroidissement 5 mins

Poser les tapis & plat aprés les avoir sortis du séchoir. Laisser les tapis refroidir avant de les rouler. Ne jamais stocker les
tapis imprimés pliés ou posés pile contre pile lorsquiils sont humides, afin d'éviter tout transfert de couleur.



COULEURS
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