
Solicitud 

Embalaje, manipulación y seguridad 

Rendimiento 

TF1 Sigma HP Filter 1" 
62619 

• Filtro eficiente y de alto rendimiento, diseñado
específicamente para sistemas de bomba de calor
geotérmica y de aire.
• El TF1 Sigma HP Filter utiliza una tecnología de filtración
única que es extremadamente eficaz a caudales elevados y
en una amplia gama de tipos de residuos para garantizar
que el sistema permanezca libre de contaminantes.
• De construcción duradera y robusta, el TF1 Sigma HP
Filter está fabricado en polímero de ingeniería reforzado
con fibra de vidrio de alta calidad con válvulas de paso total
de latón de serie.
• El TF1 Sigma HP Filter, cómodo de limpiar y de
mantenimiento rápido a través de la válvula de drenaje, no
requiere la parada del sistema ni el desmontaje del filtro, lo
que se traduce en una reducción del tiempo invertido in
situ como parte del mantenimiento anual.
• Fácil de instalar, este filtro sellado permite orientaciones
de instalación horizontales y verticales.
• Valores diferenciales de presión líderes en el mercado, que
garantizan que la bomba de calor funcione al máximo COP. 

Específicamente diseñado para proteger las bombas de calor geotérmicas y de aire, el TF1 Sigma HP Filter elimina eficazmente
todo tipo de residuos de los sistemas de calefacción renovables mediante una tecnología pendiente de patente. El innovador TF1
Sigma HP Filter no restringe el flujo, incluso a caudales elevados, y no se bloquea, lo que garantiza el mantenimiento del COP
(coeficiente de rendimiento) del sistema, reduciendo así el consumo de energía y el derroche de combustible. Fácil y rápido de
instalar, el TF1 Sigma HP Filter se suministra con válvulas de paso total de serie, lo que mejora el rendimiento del sistema y
aumenta la eficiencia energética. 

El TF1 Sigma HP Filter se ha diseñado específicamente para su uso con sistemas de calefacción por aire y bomba de calor
geotérmica. El filtro puede instalarse fácilmente en tuberías horizontales o verticales, de acuerdo con la dirección de flujo indicada
por la flecha del colector. Preferiblemente, el TF1 Sigma HP Filter debe instalarse en el retorno a la bomba de calor y puede
instalarse hasta a 45⁰ de la posición vertical si el espacio o la altura del cabezal son limitados.

El TF1 Sigma HP Filter está diseñado para proteger la bomba de calor de los efectos nocivos de los residuos circulantes, que
pueden dañar o bloquear los componentes del sistema. El tratamiento del sistema con un producto inhibidor de calidad de la
gama Fernox Protector evitará la formación de corrosión e incrustaciones a largo plazo, de acuerdo con la normativa y las
mejores prácticas, y reducirá el riesgo de fallo prematuro o de acortamiento de la vida útil del sistema. 

Empaquetado individualmente, las instrucciones están incluidas. Sin requisitos especiales de almacenamiento. 

Fluidos adecuados:
Agua

  

 
Copyright Fernox ©

https://fernox.com


Especificación 

Objeto unico Caja exterior 

Soluciones de glicol inhibidas
Gama de productos químicos/aditivos para el sistema de Fernox
Máximo porcentaje de glicol: 50 %

Presión máxima de trabajo: 5 bares (72 psi)
Caudal máximo: 80 l/min
Temperatura máxima de trabajo: 100 ⁰C
Tasa de captura: hasta el 100 % de los contaminantes del sistema

El agua contaminada del sistema entra en el TF1 Sigma HP a través del colector, a continuación, se desplaza al cuerpo principal
del filtro, arrastrando los desechos y partículas mantenidas en suspensión por el agua. A medida que el agua sucia entra en el
cuerpo del filtro, fluye hacia la exclusiva tecnología de filtración "Flow Disruptor", que elimina cualquier partícula que el agua
mantenga en suspensión.

El diseño del colector del filtro, combinado con la exclusiva tecnología de filtración "Flow Disruptor" (interruptor de flujo), crea un
área con un diseño altamente eficaz de bajo caudal dentro del cuerpo del filtro, haciendo que las partículas se asienten hacia la
base del filtro, incluso a caudales elevados.
El diseño poroso del "Flow Disruptor" permite un flujo dinámico dentro del filtro y favorece que las partículas se asienten y queden
atrapadas. La posición del "Flow Disruptor" y las vías de flujo diseñadas evitan que la suciedad vuelva al sistema.
Toda la suciedad capturada puede descargarse fácil y rápidamente a través de la válvula de drenaje. Este procedimiento se
muestra en la guía de limpieza y no requiere apagar el sistema ni desmontar el filtro. 

Cuerpo del filtro: polímero de ingeniería relleno de vidrio
Colector: polímero de ingeniería relleno con vidrio
Válvula de drenaje: latón niquelado
Anillo de seguridad: acero inoxidable
Sellos y arandelas: EPDM 

112 Altura mm

346 Ancho mm

179 Profundidad mm

1.650 Peso kg

5014551626195 Código de barras EAN

241 Altura mm

178 Ancho mm

352 Profundidad mm

6.842 Peso kg

05014551003187 Código de barras OCU

Euro 1200 x 800 Tipo de tránsito

4 Unidades por caja

6 Cajas por capa

24 Unidades por capa de tránsito

5 Capas por tipo de tránsito

120 Unidades por tipo de tránsito
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Grafico 
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Diagrama de dimensiones 
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